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@ Verfahren zum GieBen eines Rohteiles einer Absperrklappe und nach diesem Verfahren hergestelltes Rohteil 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Gie&en eines ein 
Gehause und eine Klappenscheibe umfassenden Rohteils 
einer Absperrklappe. Eine Verringerung des Aufwandes fur 
das GieBen und die Bearbeitung des Rohteiles ergibt sich 
dadurch, daft die Klappenscheibe wahrend des Gieftvorgan- 
ges innerhalb des Gehauses angeordnet ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum GieBen ei- 
nes ein Gehause und eine Klappenscheibe umfassenden 
Rohteils einer Absperrklappe. Des weiteren bezieht sich 
die Erfindung auf ein Rohteil, welches nach diesem Ver- 
fahren herzustellen ist 

Die beiden Hauptteile einer Absperrklappe, das Ge- 
hause und die KJappenscheibe, wurden bisher gesondert 
hergestellt Erfolgte diese Herstellung durch GieBen, so 
verwendete man jeweils separate Forrnen bzw. Form- 
platten fur diese beiden Teile. Nach dem GieBen waren 
die Teile wiederum unabhangig voneinander mecha- 
nisch zu bearbeiten, wobei vor allem die Putzarbeit ei- 
nen erheblichen Aufwand mit sich brachte. 

Bei der Lagerhaltung der beiden verschiedenen, noch 
nicht zu einer Absperrklappe zusammengefugten Teile 
ergaben sich aufgrund der getrennten Herstellung oft 
erhebliche Unterschiede in den verfiigbaren SUickzah- 
len. Hieraus resultierte wiederum ein erhohter Lagerbe- 
darf, wenn Engpasse bei der Fertigstellung der Absperr- 
klappen vermieden werden soil ten. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den Auf- 
wand fur das GieBen und den daraus folgenden Auf- 
wand fur die Bearbeitung von Klappenscheiben und 
-gehausen zu verringern. 

Die gestellte Aufgabe wird bei einem Verfahren der 
eingangs genannten Art erfindungsgemaB dadurch ge- 
lost, daB die KJappenscheibe wahrend des GieBvorgan- 
ges innerhalb des Gehauses angeordnet ist. 

Die Unteranspruche beziehen sich auf mittels des er- 
findungsgemaBen Verfahrens gefertigte Rohteile und 
deren vorteilhafte Ausgestaltung. Sie enthalten vor al- 
lem Merkmale, die zu einer weiteren Verringerung des 
fur die Herstellung und Bearbeitung des Rohteiles zu 
treibenden Aufwandes beitragen. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren und die danach ge- 
fertigten Rohteile besitzen mehrere Vorteile: 
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gestellt, daB die Stege (3) ohne einen die weitere Bear- 
beitung stSrenden Rest abbrechen. Die weitere Bear- 
beitung nach der Trennung der beiden Teile (1) und (2) 
erfolgt in der gewohnten Weise. 

5 Die in den Fig. 4 bis 6 gezeigte Absperrklappe, die ein 
Gehause (6) und eine Klappenscheibe (7) umfaBt, unter- 
scheidet sich von der oben beschriebenen Variante zu- 
nachst durch die andere Anordnung der das Gehause (6) 
und die Klappenscheibe (7) verbindenden Stege (8). Die 

io beiden Stege (8) sind um 90° versetzt zur Wellenachse 
der Absperrklappe angeordnet, sie verlaufen aber auch 
hier in der Wellenachse der Klappenscheibe (7). Die 
Stege (8) sind ebenfalls mit Sollbruchstellen ausgestat- 
tet, die durch unmittelbar ans Gehause (6) angrenzende 

1 5 Einkerbungen (9) gebildet werden. 

Die hier gezeigte Anordnung besitzt verschiedene 
Vorteile: 

Da die Stege (8) nicht in der Wellenachse der Absperr- 
klappe verlaufen, eroffnet sich die Moglichkeit, die fur 

20 die Klappenwelle und die Dichtungen im Gehause (6) zu 
bildenden Hohlraume (10) gleich beim GieBvorgang 
durch eingelegte Kerne auszusparen. Die unmittelbar 
an das Gehause (6) angrenzenden Einkerbungen (9) 
bringen es mit sich, daB die entstehenden Bruchstellen 

25 bei einem mit einem Elastomer auszukleidenden Ge- 
hause (6) nicht nachbearbeitet werden miissen. SchlieB- 
lich ergibt sich aus der Anordnung der Stege (8) in der 
Wellenachse der Klappenscheibe (7) die Einsparung ei- 
nes Bearbeitungsvorganges. Mit der Entfernung der 

30 Stege (8) lassen sich namlich bereits die an dieser Stelle 
der Klappenscheibe (7) vorzusehenden Stirnflachen 
herstellen. 

Die in den Ausfuhrungsbeispielen dargestellte Lage 
der Klappenscheibe innerhalb des Gehauses ist nicht 
35 bindend. Ebenso gut kann die Klappenscheibe gegen- 
Uber der gezeigten Position um ihre eigene Achse ver- 
dreht sein, wobei eine Drehung um 90° wegen der guten 
Ausformbarkeit bevorzugt ware. 



— Es werden weniger Forrnen bzw. Formplatten 
fiir eine Modellreihe einer Absperrklappe benotigt; 

— der Platzbedarf fur die Modelle bzw. fiir die 
Formplatten wird verringert, der Grad der Ausnut- 
zung des einzelnen Formkastens wird gesteigert; 

— durch die Zusammenfassung zweier Teile laBt 
sich der Aufwand fur die mechanische Bearbeitung, 
insbesondere fiir den GuBputz verringern. 

Anhand zweier Ausfuhrungsbeispiele wird die Erfin- 
dung naher erlautert. Die Zeichnung zeigt in jeweils drei 
Figuren zwei Varianten eines gemaB der Erfindung ge- 
fertigten Rohteiles einer Absperrklappe. 

Das in den Fig. 1 bis 3 dargestellte Rohteil umfaBt ein 
Gehause (1) und eine Klappenscheibe (2). Gehause (1) 
und Klappenscheibe (2) sind liber zwei in der Wellen- 
achse der Absperrklappe verlaufende Stege (3) mitein- 
ander verbunden. 

Der die Klappenscheibe (2) umschlieBende Hohlraum 
(4) laBt sich in einfacher Weise durch zwei Kernhaiften 
aussparen, die in die Form zum GieBen des Rohteils 
eingelegt werden. 

Die Stege (3) die beim Obertritt des GuBmaterials 
vom Gehause (1) zu; Klappenscheibe (2) entstehen, sind 
mit unmittelbar an das Gehause (1) angrenzenden Ein- 
kerbungen (5) versehen. Die Einkerbungen (5) bilden die 
Sollbruchstelle bei der Trennung von Gehause (1) und 
Klappenscheibe (2). Durch die unmittelbare Nachbar- 
schaft der Sollbruchstelle zum Gehause (1) wird sicher- 



40 Patentanspruche 

1. Verfahren zum GieBen eines ein Gehause und 
eine Klappenscheibe umfassenden Rohteils einer 
Absperrklappe, dadurch gekennzeichnet, daB die 

45 Klappenscheibe (2, 7) wahrend des GieBvorganges 
innerhalb des Gehauses (1, 6) angeordnet ist. 

2. Durch ein Verfahren nach Anspruch 1 hergestell- 
tes Rohteil einer ein Gehause und eine Klappen- 
scheibe umfassenden Absperrklappe, dadurch ge- 

50 kennzeichnet, daB die Klappenscheibe (2, 7) inner- 
halb des Gehauses (1, 6) angeordnet und durch ei- 
nen oder mehrere Stege (3, 8) mit dem Gehause (1, 
6) verbunden ist. 

3. Rohteil nach Anspruch 2, gekennzeichnet durch 
55 einen oder zwei in der Wellenachse der Absperr- 
klappe verlaufende Stege (3). 

4. Rohteil nach Anspruch 2, gekennzeichnet durch 
einen oder mehrere auBerhalb der Wellenachse der 
Absperrklappe verlaufende Stege (8). 

60 5. Rohteil nach den Anspruchen 2 und 4, gekenn- 
zeichnet durch mit Hilfe von eingelegten Kernen 
ausgesparte Hohlraume (10) in der Wellenachse 
des Gehauses (6). 

6. Rohteil nach Anspruch 2, gekennzeichnet durch 
65 einen die Klappenscheibe (2) umschlieBenden, 

durch zwei Kernhaiften ausgesparten Hohlraum (4) 
innerhalb des Gehauses (1). 

7. Rohteil nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
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net, daB die das Gehause (1, 6) mit der Klappen- 
scheibe (2, 7) verbindenden Stege (3, 8) jeweils eine 
unmittelbar ans Gehause (1, 6) angrenzende Soll- 
bmchstelle besitzen. 

8. Rohteil nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Drehachse der Klappenscheibe (7) ver- 
setzt zur Wellenachse der Absperrklappe angeord- 
net ist 
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